


Line Management 
Structura proiectului pe module:  

 

ü Modulul de comandă; 

ü Modulul de monitorizare live  ; 

ü Modulul de configurare a liniilor, 
mașinilor, orderelor și produselor; 

ü Modulul de raportări ; 

ü Modulul de administrare a serviciilor. 

 



SchemŁ funcĪionare Line Manager 



Modulul de comandă 

ü este compus din servicii Windows care 
comunică cu mașinile instalate pe lini e; 

ü fiecare legătură Windows Service – mașina 
este caracterizată prin adresele de IP și 
porturile celor două părți implicate ; 

ü are urmatoarele functiuni: 

Á Interlock -ul produsului pe linie ; 

Á Rework-ul produselor; 

Á Managementul mostrelor. 

 



Modulul de comandă - 
  Interlockul produselor 
ü produsul este așezat în suportul mașinii  ; 
ü stația citeste automat QR codul produsului și îl trimite 

spre Line Manager în diferite moduri, în funcție de linia 
de producție; 
ü aplicația Line Manager (LM)  validează sau nu stației 

începerea prelucrării în funcție de rezultatul înregistrat de 
la stația precedentă din linie ; 
üdaca rezultatul la stația anterioară este negativ ( nu 

îndeplinește toate condițiile pentru un produs bun d.p.d.v. 
calitativ ),  LM trimite un mesaj (NG) către stația unde se 
afla produsul. Stația va bloca produsul, pînă la resetarea 
mașinii de către o persoană autorizată, iar mașina 
confirmă că este în mod de producție. 

 



Modulul de comandă - 
  Interlockul produselor 
ü după terminarea procesului de prelucrare, stația de lucru 
va trimite spre Line Manager un OK sau un NG, în funcție 
de rezultatul operațiilor efectuate în stația respectivă; 

üLine Manager Application va scrie informațiile referitoare 
la prelucrarea produsului (parametrii de proces ) în tabelul 
liniei respective;  

ütabelul liniei se definește în funcție de caracteristici și 
specificațiile liniei pe care va rula. 

 



Reworkul automat 
üîn cazul în care o mașină de pe linie obține "NG" pe un produs de 
trei ori (valoare setabilă dintr -un fișier de configurare XML), acesta 
este trimis automat spre Rework; 

üîn cadrul Reworkului există definită o matrice din care se citește 
care este mașina pe care va putea intra produsul. 

 

Reworkul manual 
üîn cazul în care produsul obține doar rezultate "OK" pe mașinile de 
pe linie, dar se constată vizual că acesta nu corespunde, se poate 
introduce manual în "Rework" prin scanarea QR-ului specific. 

 

 

 

Modulul de comandă - 
  Reworkul produselor 



Modulul de comandă - 
  Managementul mostrelor 

ü în cazul în care se dorește rularea unor mostre pentru 
testări este necesară rularea Line Manager-ului într -un 
mod special, care să nu blocheze nici o mașina 
indiferent de succesiunea în care se testează mostrele; 

ü pentru aceasta am prevazut un tabel special în care sunt 
introduse QR-urile mostrelor ; 

ü toate produsele care sunt conținute în acest tabel vor fi 
tratate în modul special pentru mostre. 



Modulul de comanda -  Reworkul produselor 



Modulul de comanda -  Reworkul produselor 



Modulul de comanda -  Tratarea mostrelor 



 
  
üAfișarea activității pe linie ; 
üAfișarea activității pe produs; 
üAfișarea activității pe masină. 
 
(Afișarea rezultatelor producției se reactualizează la fiecare 
minut.)  

 
 
 

Modulul de monitorizare live 



Modulul de monitorizare live -  Afișarea activității pe linie 



Modulul de monitorizare live -  Afișarea activității pe linie 



Modulul de monitorizare live -  Afișarea activității pe linie 



Modulul de monitorizare live -  Afisarea activității pe mașină 



üModulul de configurare a liniilor  
üModulul de configurare a mașinilor  
üModulul de configurare a produselor 

 
- în cadrul modulului de configurare se setează linia de 

producție putându-se adăuga sau modifica tipurile 
de mașini prezente, parametrii specifici fiecărui tip 
de mașină, ordinea mașinilor pe linie și alte setări 
caracteristice funcționalității liniei respective. 
 
 

Modulul de configurare 



Specificații pentru liniile de produc ție: 

ü Nume linie; 

ü Mașinile care intră în componența ei; 

üOrdinea mașinilor de pe linie . 

 

Modulul de configurare a liniilor 



Modulul de configurare a liniilor 



Specificații pentru mașini:  

ü Numele și descrierea mașinii ; 

ü Tipul mașinii ; 

ü Ordinea mașinii pe linie ; 

ü Parametri specifici; 

ü Statusul mașinii (ex. Work - Green); 

ü Parametri de comunicare (IP, port). 

, 

Modulul de configurare a mașinilor 



Modulul de configurare a mașinilor 



Specificații pentru produse: 
üNumărul și descrierea orderului; 
ü Numele și descrierea produsului; 
ü Tipul produsului ( Company PAN, Customer PAN); 
ü Numărul de unicitate a produsului (QR); 
ü Traceability Code (TC); 
ü Statusul calității produsului (OK, NG) ; 
ü Statusul produsului în linie (Work sau Rework), 
ü Linia și mașinile pe care este prelucrat; 
ü Data și ora la care a intrat și a ieșit de pe mașinile din 
cadrul liniei ; 
ü ErrorCount (contabilizarea numarului de NG-uri pe care   
 l-a dat produsul în procesul de fabricație). 
 

Modulul de configurare a orderelor și produselor 



Modulul de configurare a orderelor și produselor 



Modulul de raportări 

Tipul aplicațiilor pentru raport ări: 

ü aplicația Web pentru raportări ; 

ü aplicația Windows Forms pentru raportări . 

 

 



üraport în timp real conâinând datele relevante de pe 
toate lini ile  pentru ultima oră, ultima zi și shiftul 
actual:  eficiența, productivitatea, OEE-ul, rata calității, 
pierderea de viteză, timpul pierdut, num ărul produselor 
bune, etc.  

üraport generat folosind filtre (perioada, linie, etc.) 

üraport statistic folosind tabele, sau charturi. 

Modulul de raportări –  Tipul rapoartelor 



Modulul de raportari –  Aplicația Windows Forms  

Raport generat folosind filtre  



Modulul de raportari –  Aplicația Windows Forms  

Raport statistic 



Modulul de raportari –  Aplicația Web  

Raport în timp real 



üPornirea/Oprirea serviciilor care comunică cu mașinile 
de pe linie 

üTestarea conexiunii între serviciile și mașinile de pe linie 

Modulul de administrare a 
serviciilor  



Salvarea saptamanala în istoric a 
produselor executate 

 

ü în fiecare săptămână (ziua săptămânii și ora sunt 
setabile din fișierul de configurare XML) se execută un 
Service care salvează toate datele cu privire la produsele 
executate pe linia curentă în tabelele de istoric. 

 


